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最大高さ

最大質量

使用空気圧

空気消費量

使用プローブ

TP200
（PS12R）

温度範囲

温度分布

●本体仕様

符号
Crysta-Apex C9106

項目

※　オプションにて除振台仕様

測定範囲

905mm

1005mm

605mm

最小表示量 0.0001mm（0.1μm）

案内方式 各軸エアベアリング

駆動速度

8～300mm/s（CNC Mode）・最大合成速度520mm/s

0～80mm/s（J/S Mode：High Speed）

0～3mm/s（J/S Mode：Low Speed）

0.05mm/s（J/S Mode：Fine Speed）

最大測定速度 3mm/s

最大測定加速度 各軸0.13G・最大合成加速度0.23G

測定物
800mm

1200kg

機械の質量 2231kg

空気使用条件
0.4MPa

60L/min（標準状態において）空気源としては120L/min

●本体精度　JIS B7440-2（2003） 単位（μm）

最大許容指示誤差（MPE E） 最大許容プロービング誤差（MPE P）

1.9＋3L/1000（温度環境2）
1.9

1.9＋4L/1000（温度環境1または3）

●本体精度　JIS B7440-4（2003） 単位（μm）

使用プローブ 最大許容スキャニング誤差（MPE THP）
MPP-100（PS2-6R） 3.0

1時間あたり2℃以下
24時間あたり2℃以下 24時間あたり5℃以下

●設置温度環境 (１６～２６℃の環境下における測定機本体の精度保証を可能にする温度補正システムをオプションで装備

温度環境1 温度環境2 温度環境3

1mあたり0.5℃以下 1mあたり1℃以下 1mあたり1℃以下

精度保証温度

20±1℃ 20±2℃ 16～26℃

温度変化 8時間あたり1℃以下
1時間あたり2℃以下
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