
3,000mm×5,000mm
950mm

29,500kg
5,200mm
4,100mm
800mm

1,200mm
3,650mm

0～1,800mm
30/30/20m/min

1～1,0000mm/min
30～6,000min-1

BBT No.50
26/22kW
120本

φ135mm
φ230mm
400mm
25kg

固有番地方式
7,780mm×12,830mm

6,300mm
53,000kg
1,000L

650L/min
60kVA

基本仕様 Ｘ、Ｙ、Ｚ、Ｗ同時４軸
プログラミング -

-
-
-
-
-
-

Ｘ、Ｙ、Ｚ、Ｗ軸
S6000/L150/26kw
S3000/L150/11kw
S2000/L655/10kw

-
-

サイズ A B C D E F G H I J K L M N

35×50 3,650 4,090 3,140 1,800 5,050 4,100 800 1,200
0～
 1,800

1,688 4,800 3,000
12×
　200

200

その他

エクステンションヘッド（スルークーラント）
９０°アンギュランヘッド（Ｃ軸5°割出・スルークーラント）
ＢＣ軸ＵＮＩインデックスヘッド（ＢＣ軸１°割出）
自動工具長補正・工具破損検出　タッチセンサー式
自動計測・自動原点補正　レニショー製ＲＭＰ６０/ＲＭＩ

モニタ機能
アンチクラッシュシステム
加工ナビＭ‐ｇ（加工条件探索機能）

高速
高性能機

能

サーモフレンドリープレミアム仕様
高速輪郭加工機能　Ｓｕｐｅｒ-ＮＵＲＢＳ
アブソスケール検出

ＣＮＣ装置　ＯＳＰ－Ｐ３００Ｍ
制御（主軸制御１軸）
３Ｄ－Ｄキット仕様（対話型ＭＡＰ、ヘリカル切削等）

主軸機能
同期タップⅡ
傾斜面加工機能

機械の
大きさ

所要床面の大きさ（本機のみ）
機械の高さ
機械質量（本機のみ）

各種容量
切削油タンク
エアー流量
電源容量

ATC

工具保有数
工具最大径　隣接あり
工具最大径　隣接なし
工具最大長さ
工具最大質量
工具選択方式

送り速度
早送り速度（X/Y/Z）
切削送り速度（X,Y,Z共通）

主軸
主軸回転速度
主軸端形状
主軸用電動機    30分/連続

移動量

Ｘ軸移動量（テーブル前後）
Ｙ軸移動量（主軸頭左右）
Ｚ軸移動量（ラム上下）
Ｗ軸移動量（クロスレール昇降）
有効門幅
テーブル上面から主軸端までの距離

 ５面加工門形マシニングセンタ
機械仕様

５面加工門形マシニングセンタ　　ＭＣＲ－Ａ５ＣⅡ（３５×５０）

テーブル
テーブル作業面の大きさ
テーブルの機械下面からの高さ
テーブルの最大積載質量

■エクステンションヘッド

（回転速度Ｓ６,０００ｍｉｎ‐１）■Ｂ・Ｃ軸ユニバーサル

インデックスヘッド

（回転速度Ｓ２,０００ｍｉｎ‐１）

■９０°アンギュラヘッド

（回転速度Ｓ３,０００ｍｉｎ‐１）

※全ヘッドＢＩＧ＋仕様

（位置決めブロック付）

1
5
0

2
6
2

加工のできる範囲（５Ｃキット：エクステンションヘッド、９０°アンギュラヘッド使用、工具長＝３００ｍｍ）

（特別仕様） （特別仕様） （特別仕様）

（特別仕様） （特別仕様）

1

環境温度が変化しても、機械を最適に制御し、加工精度を維持します。

自動運転、手動運転に問わず、あらゆる場面での
衝突を防止します。衝突によるリスクから機械を守り、
お客様に”ぶつからない安心感”を提供します。

座標変換によりワーク座標系を平行移動、回転移動させて、
加工面に合わせて傾斜させます。この傾斜させた座標系を
傾斜面座標系と呼びます。あとは傾斜面座標系で、傾斜面
加工ができます。傾斜面座標系上でのパルスハンドル送りで、
工具の逃しも容易にできます。

傾斜面座標系
傾斜面をＸ—Ｙ平面とみなして
プログラミングします。


