
　機械全面をカバーし、工場環境の変化による本体鋳物の熱変位を低減します。
　機械本体内部は、「機械本体温度制御」により本体鋳物の熱変位を低減し、さらにこの温度制御されたエアを　加工室内に
　循環させることにより、環境温度による熱変位から機械全体をガードします。長時間の加工、高精度ピッチ加工などに有効。
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※　下部ラバー取付仕様（特別オプション）


